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SpritzgieBdxise fiir Kunststoff mit wenigstens 
zwel Austrittsof f nungen 


Die Erfindung betrifft eine Spritzgiefidiise fur Kunststoff mit 
wenigstens zwei in ihrem Endbereich nach verschiedenen, Seiten 
gerichteten Austrittsof f nungen zum Beauf schlagen verschiedener 
An-gussoff nungen und mit einem Zufuhrkanal fur den Kuns.tstoff zu 
den Austrittsof f nungen. . 

Derartige Spritzgielidusen sind in der Praxis bekannt und haben 
in der Regel wenigstens zwei odervier radial zur Seite gerich- 
tete Austrittsof f nungen, um beispielsweise mehrere zylindrische 
Kunststoff teile gleichzeiti^ seitlich anspritzen zu k'onnen. 
Nach dem Sprit zvorgang muss der in der Austrittsof fnung befind- 
liche Kunststoff ^ etkalten und bildet also einen kalten Pfrop- 
fen. Beim nachsten Spritzgieiivorgang muss 'dieser * kalte Pfropfen 
durch den Spritzdruck- in-, die Form befordert werden, was an den ' 
Mundungen ' der Austrittsof f nungen zu verschiedenen Zeiten er-' 
folgen und zu unterschiedlichen Fullungen fuhren kann. F'erner 
sind die gespritzten Teile zunachst noch mit dem Anguss und dem 
in der Duse befindlichen ' Kunststoff verbunden und mussen beim^ 
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Entfernen dayon abgerissen- werden, was/ zu einem unschonen An- 
guss Oder gar. zur Beschadigung. der gespritzten Telle fuhren 
kann. 

Es besteht deshalb die Aufgabe, ein.e Sprit zglelidilse der . eln- 
gangs genannten Art mit wenlgstens zwel Austragsof f nungen zu 
. schaf fen, bei welcher eihe gleichmaiiigere Fiillung der verschle- 
denen Formen erreicht werden kann und das Entformen der ge-~ 
spritzten Telle verelnfacht und dabei die Gefahr einer Bescha- 
digung des gespritzten Tells vermlndert oder vermieden 1st. 

Zur Losung • dleser Aufgabe 1st die elngangs def Inlerte Sprltz- 
gleliduse dadurch gekennzelchnet , dass die nach verschiedenen 
Selten gerlchteten Austrlttsoff nungen jewells elnen Nadelver- 
schluss mlt elner ,ln Rlchtung - der Austrlttsoff nung verstellba- 
ren Verschlussnadel sowle elnen Antrleb zum Verstellen der Ver- 
schlussnadeln in deren Schlleiiposltlon aufwelst. ■ 

Anstelle der bisher bekannten, Im wesentllchen offenen Spritz- 
gleBdiisen mlt mehreren Austrlttsoff nungen werden dlese Aus^ 
trlttsoff nungen also mlt Nadelverschlussen versehen, ' so dass 
nach^ dem. Sprit zglelJvprgang die Austrlttsoff nungen flir den 
Kunststoff verschlossen werden konnen, also kelne Verblndung 
mehr zu dem gespritzten Tell besteht. Auch eln. kalter Pfropfen 
In" dem Miindungsberelch der Austrlttsoff nungen wlrd vermieden, 
so dass eln nachster Sprlt'zglefivorgang ^entsprechend erlelchtert 
1st. In vortellhaf ter Welse erglbt slch durch dlese Trennung 
des gespritzten Tells von der Austrlttsoff nung mlt Hllfe der 
Verschlussnadeln eln sehr genauer, kaum oder .gar nlcht erkenn- 
barer Anguss an dem gespritzten Tell. 

Die Sprit zgieBdiise kann fiir jede mit einer Verschlussnadel ver- 
sehene seitllche Austrlttsoff nung einen elgenen Zuf uhrkanal fiir 


den- Kunststoff aufweisen und diese Zuf iihrkanale konnen aufter- 
halb der Mittel der Sprit zgieJiduse angeordnet sein, Somit kann 
jede' Austrittsof f nung unabhangig von der anderen mit Kunststoff 
beschickt werden und vor allem bleibt auch der zentrale Mittel- 
bereich der Sprit zgieBduse frei fur einen noch zu -erlauternden 
Antrieb fiir die Verschlussnadeln . ' 

Dabei ist es gunstig, wenn die Zufiihrkanale fiir den Kunststoff 
nahe den Enden der- einzelnen Verschlussnadeln vor den Miindungen 
der Austrittsof fnungen in diese eintreten. Der Kunststoff kann 
so moglichst nahe an der Mundung der Austrittsof f nung in diese 
eingefuhrt werden und gleichzeitig dazu ausgenutzt werden, die 
Verschlussnadel entgegen ihrer SchlieBbewegung mit dem Spritz- 
druck zu beauf schlagen,. urn die Of f hungsbewegung zu unterstuitzen 
Oder durchzuf uhren . 

Giinstig ist es, wenn die Austrittsof fnungen und die in ihnen 
verschiebbaren Verschlussnadeln etwa radial und insbesondere . in 
der selben quer^ zur Langsmittelachse der Sprit zgiel^duse verlau- 
fenden Ebene angeordnet . sind. Dadurch ergeben sich definierte 
Angussstellen und vor allem wird eine gemeinsame Betatigung der 
Verschlussnadeln erleichtert. 

Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung kann 
darin bestehen, dass die Verschlussnadeln der Austrittsof fnun- 
gen einen gemeinsamen Antrieb. zumindest zum Verschieben in ihre 
Schlieliposition haben . Da diese Verschlussna.deln ' radial ange- 
ordnet ^sind, befinden sich ihre der Mundung der Austrittsof f- 
nung abgewandten Enden relativ nah beieinander, so dass die 
Verwendung eines gemeinsamen Antriebs mit einer entsprechenden 
Vereinf achung der gesamten Mechanik gut moglich ist. Wichtig' 
ist vor allem der Antrieb zum Verschieben in • SchliefJposition, 
wahrend fiir die entgegengesetzte Verstellbewegung der Ver- 


schlussnadeln in an sich bekannter Weise der' Spritzgielidruck 
ausgenutzt warden kann. . 

Die Verschlussnadeln konnen in Schlieftrichtung gesehen vor der 
Mundung, des Zuf iihr kanals fur den Kunststoff eine Querschnitt s- 
vergroiierung oder * einen Bund oder dergleichen als Wirkf lache 
fur den Spritzgielidruck zum Offnen der Verschlussnadel haben 
und der in Schlielirichtung wirkende Antrieb kann w.ahrend des 
Offnens der jeweiligen Verschlussnadel ausscha.ltbar und/oder 
iiberwindbar sein. Durch eine solche Querschnittsvergrofierung 
kann eine entsprechend grofie Kraft 'zum Offnen der jeweiligen 
Verschlussnadel wahrend eines neuen Spritzzyklus erzeugt -wer- 
den. , ' 

Zum Verschieben der Verschl.ussnadeln in Schliefiposition konnen 
Druckfedern und/oder mechanisch an den Verschlussnadeln, insbe- 
sondere an ihrem der Austrittsof f niing abgewandten Ende, angrei- 

fende Verstellmittel vorgesehen sein. Mechanische Verstellmit- 
tei haben- dabei gegenuber Druckfedern den Vorteil, ' dass sie 
wahrend des Offnens der Nadel in eine Position gebracht werden 
konnen, die keinen Gegendruck wie eine Druckfeder erzeugt. 

Fur eine einfache mechanische Anordnung mit moglichst wenig be- 
wegten Teilen ist es giinstig, wenn ein gemeinsames Antriebsele- 
ment zum Verstellen mehrerer oder aller Verschlussnadeln in 
Schlielirichtung vorgesehen ist und wenn dieses Antriebselement 
ein zwischen den Enden mehrerer Verschlussnadeln bewegbarer, 
unterschiedliche Querschnitte aufweisender Verstellkorper , bei- 
spielsweise ein Konus,. Kegel oder dergleichen sich verjiingendes 
Element bder eine Nocken- oder Exzerit'erscheibe oder dergleichen 
ist. Es kann also entweder ein Konus ;oder Kegel zwischen die 
Enden der Verschlussnadeln. tiefer eingeschoben werden, wodurch 
diese Enden . auseinander und damit die Verschlussnadeln in 


Schliefistellung verschoben werden. Es kann aber zwischen diesen 
Enden auch ein Drehelement vorgesehen sein^ welches in Umfangs- 
richtung einen zunehmenden Durchmesser hat,, der dann in Gegen- 
richtung oder ,bei einer noch weitergehenden Drehung wieder- ab- 
nimmt, so dass durch ..-diese Drehbewegung . , die Enden der Ver- 
schlussnadeln auseinander und damit die Verschlussnadeln in 
Schliefistellung verschoben werden konnen. 

Zum Verstellen eines kegelf ormigen oder Konuskorpers kann eine 
in axialer Richtung zentral innerhalb der SpritzgieBduse ver- 
stellbare Schub- und Zugstange oder zum Verdrehen, einer Nocken- 
oder Exzenterscheibe kann eine zentral in der Sprit zgieBduse 
angeordnete Drehstange vorgesehen sein. Es, geniigt also eine 
einzige Stange, urn die mehreren Verschlussnadeln mechanisch so 
zu beauf schlagen, dass sie in ' SchlieBstellung verschoben wer- 
den, ' wobei diese Stange rechtwinklig • zur Bewegung der Ver- 
schlussnadeln und auch rechtwinklig zu deren Langserstreckung 
angeordnet sein kann, also ihrerseits an ihrem Ende gut mit ei- 
nem entsprechenden Dreh- oder Axialantrieb, insbesondere einem 
Kplben, einem ' Spindelantrieb versehen oder gekuppelt sein kann. - 

Eine weit'ere Ausgestaltung der Erfindung und in'sbesondere der 
Betatigung der Verschlussnadeln kann darin ,bestehen, dass das 
an den Verschlussnadeln angreifende Antriebselement derart mit 
diesen gekuppelt und verbunden ist, dass die eine Bewegung zum- 
Verschliefi^n und die entgegengeset zte Bewegung zum Zuriickziehen 
der Verschlussnadeln in ihrer Of f nungsposition dient. Bei- 
spielsweise" konnte eih konischer Verdrangungskorper zwischen 
den Nadelenden mit- entsprechenden gegenseitigen Verhakungen und 
Fuhrungen an den Nadelenden so angreif en, dass auch beim Zu- " 
ruckziehen dieses Konuskorpers* aufgrund des Formschlusses mit 
dem Nadelende dieses dann wieder in die Of f nungsposition zu- 
riickgezogen wird. • ' - ' ^ • 


Eine Ausgestaltung der Erf indung von gariz erheblicher vorteil- 
hafter Bedeutung kann darin bestehen, .da'ss das xGehause der 
Spritzgiefiduse quer zu den Zuf uhrkanalen fur den Kunststoff un- 
terteilt ist und im Bereich der Unterteilung einen Warmeaus- 
gleichsspalt hat. Dadurch kann erreicht , werden, dass aufgrund 
des hei/ieh Spritzgieliwerkstof f s auftretende Warmebewegungen von 
den Verschlussnadeln und ihren Lagerstellen ferngehalten blei- 
ben, also die Mundungen der Austrittsof f nungeh und die Ver- 
schlussnadeln- ^ trotz der, Warmebewegungen ihre Position genau 
beibehalten. Dennoch kann. das Diisengehause' die auftretenden 
Warmedehhungen und Warmebewegungen ausf uhreh.. . 

ZweckmalSig . ist es dabei, wenn der Warmeausgleichsspalt an dem 
Gehause der . Sprit zgieBdiise ^zumindest im Bereich der . Zufiihrka- 
nale fiir den Kunststoff durch eine Uberlappuhg oder dergleichen 
abgedichtet ist. Dadurch wird sichergestellt , dass im Bereich, 
des Warmeausgleichsspalts kein Sprit zgiefiwerkstoff austreten - 
und spatere Warmebewegungen blbckieren kann. 

Beispielsweise kann die zur Abdichtung des Warmeausgleichsspal- 
tes im Bereich der Zufuhrkanale dienende Uberlappung durch 
Schiebehulsen, insbesondere durch jeweils. 'eine an der. Innen- 
Oder Aulienseit'e des Zufuhrkanals angeordnete. Schiebehulse ge- 
bildet seih. Dadurch werden die Warmeausgleichsbewegungen des 
Gehauses der ' SpritzgiefSduse ungehindert moglich, ohne dass 
Sprit zgieBwerkstoff in den Warmeausgleichsspalt gelangen' kann. 

Eine konstruktiv. gunstige Anordnung ergibt sich^ wenn die Aus- 
trittsof fnungen- und die darin * verschiebbaren Verschlussnadeln 
in das Gehause . der Sprit zgie/iduse eingesetzten und gegebe- 
nenfalls austauschbaren Hulsen angeordnet sind. Dies erleich- . 
tert die Montage und den eventuellen Austausch der Verschluss-- 
nadeln . . " , . 


Dabei konnen die Verschlussnadeln jeweils von aulien in ihre La- 
gerstelle axial einfuhrbar und mittels einer an der Aufienseite 
des. Gehauses auf schraubbaren, die Mundung der Aust ritt sof f nung 
aufweisenden Haltekappe festlegbar sein. Zum Austausch der Na- 
del braucht dann nur diese Haltekappe wieder abgeschraubt zu 
werden, um die Verschlussnadel herauszi'ehen zu konnen.. Auch 
diese. Haltekappen selbst, die die Mundung der Austrittsof f nung 
aufweisen, konnen entsprechend einfach ausgetauscht ^werden. 

Es ist aber auch oder zusatzlich moglich, dass die Verschluss- 
nadeln in diesie auf nehmende Hiilse vor deren Einsetzen in den 
Dusenkorper von der spateren Innenseite aus einschiebbar und 
mittels eines Bundes, einer QuerschnittsvergroBerung oder der- 
gleichen in axialer Richtung , derart festlegbar sind, dass die 
Verstellbewegung in SchlieBrichtung begrenzt und die Ver- 
schlussnadel in radialer Richtung festgelegt ist'. Dadurch kann 
die erwahnte Durchmesservergrofterung;. die auch den SpritzgieiS- 
druck in eine . Of f nungsbewegung der Verschlussnadel umwandeln 
kann, eine Doppelf unktion. erhalten. ' ' 

Je nach Abmessung der gesamten Sprit zgieJidiise und je nach An- 
wendungsfall konnen mehr als zwei Austrittsof fnungen mit darin 
verstellbaren Verschlussnadeln an . demselben Dusengehause ihsbe- 
sondere in derselben Ebene angeordnet und mit demselben An- 
triebselement in SchlieJistellung bewegbar sein. 

Vor allem bei Kombination einzelner oder mehrerer der vorbe- 
schriebenen Merkmale uhd Mafinahmen ergibt sich eine Spritzgieft- 
diise mit mehreren radial nach der Seite gerichteten Austritts- 
offnungen, bei welcher ein kalter Pfropfen in diesen Austritts- 
offnungen mit den damit verbunden Nachteilen vermieden werden 
kann. 
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Nachstehend sind Ausf iihrungsbeispiele der Erfindung anhand der 
Zeichnung naher beschrieben. Es zeigt in zum Teil schematisier- 
ter Darstellung: * ' ' ■ * ' 

Fig. 1 eine Ansicht einer erf indungsgemaJien Sprit zgieftduse 
in Verbindung itiit einer der von ihr zu beauf schlagen- 
den ■ Formen, 

Fig. 2 einen Langsschnitt • eines Ausf tihrungsbeispiels der er- 
f indungsgemafien Spritzgieliduse .gemafi der Schnittlinie 
A"A in Fig. 1, wobei . in den voneinander weggerichte- 
ten Austrittsof f nungen . jeweils eine Verschlussnadel' 
angeordnet ist und diese Verschlussnadeln durch einen 
an ihren einander zugewandten Enden gleichzeitig an- 
greifenden Konuskorper aus einer Offenstellung in die 
dargestellte Schlieliposition verschoben sind. 

Fig. 3 in vergroliertem^ Malistab die Verschlussnadeln' und den 
sie gemeinsam beauf schlagenden " Konuskorper in 

• Schliefistellung, wobei die Mundungen der Austritts- 
of f nungen durch separate, am Dlisengehause befestigte 
Kappen gebildet sind, -] , 

Fig.. 4 einen Langsschnitt gemafi der Linie A-A in Fig. 1 ei- 
nes abgewandelten Ausf iihrungsbeispiels , bei welchem 
die durch die Verschlussnadeln ganz oder "teilweise 
verschlieJibaren Mundungen in die jeweilige Form^ein- 

• gearbeitet sind, . , . 

Fig. 5 eine vergrofierte Darstellung der Verschlussnadeln ge- 
, maft Fig. 4, 


Fig. 6 einen Querschnitt gemali .der Linie B-B in Fig. 7 und 


Fig. 7 einen Langsschnitt gemafi der Schnittlinie A-A in Fig. 

1 betreffend ein Ausf uhrungsbeispiel , . bei welchem 
zwischen .den Enden der Verschlussnadeln sine durcH" 
eine Drehstange beauf schlagte Nockenscheibe angeord- 
net ist, wobei die Verschlussnadeln sich in . Offen- 
stellung befinden. und die Muridung der Austrittsof f- 
nung in einer separaten Kappe angeordnet sind. 

Fig. 8 eine vergrofierte Darstellung der Verschlussnadeln ge- 
maJi Fig. 6 und 7 in Schlielistelliing, 

\. 

Fig. 9 eine der Fig. 6 entsprechende Darstellung eines Aus- 
. f uhrungsbeispiels mit . einer Nockenscheibe zwischen 

den Enden der Verschlussnadeln, wobei ^ die durch die 
Nadel zu verschlieJiende oder teilweise zu verschlieB- 
ende Mundung in die' Form eingearbeitet ist. 

Fig. 10 einen ' Schnitt gemafi der Linie A-A in Fig. 1 bei einer 
Ausf iihrungsf orm g'emaIi,Fig. 9 sowie 

Fig. 11 in vergroiierter Darstellung die Verschlussnadeln mit 
der zwischen ihren Enden angeordneten Exzenterscheibe 
gemafi Fig. 9 und 10 in Schliefiposition . 

Bei den nachstehehd beschriebenen Aiisf iihrungsf ormen und Ausfiih- 
rungsbeispielen erhalten in ihrer Funktion ahnliche oder iiber- 
einstimmende Telle auch bei abgewandelter Forrhgebung uberein- 
stimmende Bezugszahlen . ■ ' . 

Eine im ganzen mit 1 bezeichnete Sprit zgieBdiise fur Kunststoff 
weist wenigstens zwei in ihrem ' Endbereich nach verschiedenen 
Seiten gerichtete Austrittsof fnungen 2 zum Beauf schlagen ver- 
schiedener Angussof fnungen an verschiedenen Forme'n 3 auf , von 


denen in Fig, 1 bis 11 jeweils nur eine dargestellt ist. Man 
erkennt aber in all diesen Figuren neben . der Aust rittsof f nung 
2f die zu der dargestellten Form 3 fuhrt und gerichtet ist, die 
entgegengesetzt gerichtete weitere Austrittspf f nung 2, mit der 
eine weitere Form beaufschlagt werden kann und soil. ' 

\In noch zu beschreibehder Weise enthalt diese Sprit zgieJiduse 1 
einen Zufuhrkanal* 4 fur den Kunststoff zu den Austrittsoff nun- 
gen .2 . . ^ 

In alien Ausf uhrungsbeispielen ist vorgesehen, dass die nach' 
verschiedenen Seiten gerichteten . Austrittsoff nungen 2 jeweils 
einen Nadelverschluss mit einer in Richtung der Austrittsoff- 
nung, 2 verstellbaren Verschlussnadel 5 aufweisen, wobei - auch 
ein noch zu beschreibender' Antrieb zum Verstellen dieser Verr 
schlussnadeln 5 • zumindest . in ihre SchlieBposition vorgesehen 
ist . ■ V . ' 

Gemali den Figuren 2 ' bis 11 weist die Sprit zgieliduse 1 fur jede 
mit einer Verschlussnadel 5 yersehene, gegeniiber der Langs- 
erstreckung der gesamteri Sprit zgieiiduse 1 seitlich gerichtete. 
Austrittsoff nung . 2 einen eigenen Zufuhrkanal 4 fur den Kunst- 
stoff auf und die entsprechend der Zahl der Verschlussnadeln 5 
und Austritts.off nungen 2 mehrfach vorgesehenen . Zuf uhrkanale ^ 4 
befinden.* sich aufierhalb der Mitte -der gesamten SpritzgieBduse 
1, so dass diese Mitte . fiir noch zu beschreibende Elemente des 
Antriebs fur die Verschlussnadeln 5 in vorteilhaf ter Weise frei 
bleibt . . ■ '. . . . ^ 

Bei alien Ausf uhrungsbeispielen ist- auch vorgesehen, dass diese 
Zufuhrkanale 4 fur den Kunststoff nahe den Enden der einzelnen 
Verschlussnadeln 5 vor den Mundungen 6 - der Austrittsoff nungen 2 
in diese eintreten. Die Austrittsoff nungen 5. konneh auch als 


Kanale angesehen werden, in denen die Verschlussnadeln 5 hin- 
und herbewegbar sind und vor den Miindungen 6 dieser Kanale oder 
Austrittsof f nungen ' 2 treten die Zufilhrkanale 4 von " der Seite 
her ein; wobei sie in ihrem -Endbereich kurz vor dem Eintritt 
noch eine Richtungsanderung in Richtung zu der Mundung 6 hin 
haben konnen. 

Die Austrittsof f nungen 2 und die in ihnen verschiebbaren Ver- 
schlussnadeln 5 sind gemaii den Figuren 1, * 6, 8, 9 und .11 etwa 
radial' und insbesondere in derselben quer zur Langsmittelachse 
der Spritzgiefidiise 1. -verlauf enden Ebene angeordnet, so dass sie 
auch gemeinsam betatigt werden konnen. Die Verschlussnadeln 5 
haben namlich einen noch • zu beschreibenden, . unterschiedlich 
ausfuhrbaren Antrieb zum Verschieben zumindest in ihre Schlieli- 
position. 

Zum Verschieben. der Verschlussnadeln 5 in ihre Of f nungsposition 
dient der Sprit zgieiidruck. und dazu ist vorgesehen, dass die 
Verschlussnadeln 5 in SchlieBrichtung gesehen vor dem. Eintritt 
7 Oder der Mundung des Zufuhrkanals 4 in die Austrittsof fnung 2 
eine ■ Querschnittsvergrofterung 8 in Form' eines Absatzes oder ge- 
.gebenenf alls einen Bund oder dergleichen ' als Wirkf lache fur den 
Spritzgielidruck zum Offnen der Verschlussnadel' 5 haben und der 
in Schlieiirichtung wirkende Antrieb wahrend des Offnens der je- 
weiligen Verschlussnad.el 5 ausgeschaltet oder uberwindbar ist. 
Zu Beginn eines Spritzvorganges konnen also die Verschlussna- 
deln- 5 durch den fliissigen Kunststoff und dessen Druck aus ih- 
rer Schlieftlage ' dadurch zuriickversbhoben werden,. dass der 
Spritzgielidruck an der QuerschnittsyergroBerung* 8 angreift und 
die entsprechende Verschlussnadel 5 wie einen Kolben so zuriick- 
verschiebt, dass die Mundung. 6 der Austrittsof fnung 2 von der 
Nadel 5 und ihrem Verschlussende freigegeben wird. 
Dient als Antrieb zum Verschlieften der Verschlussnadeln 5 eine 
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Oder inehrere Druckfedern, wird deren Kraft -durch den Spritz- 
.gieBdruck einfach iiberwunden. In den Aiisf iihrungsbeispielen sind 
jedoch noch zu beschreibende Verstellmittel vorgesehen, die fur 
diesen Vorgang des Verschiebens der Verschlussnadel ~5 in Offen- 
stellung in eine entsprechende Position zuruckverstellt werden. 

• In den dargestellten Ausf uhrungsbeispielen ist jeweils e,in ge- 
. meinsames Antriebselement zum Verstellen mehrerer Oder aller 

Verschlussnadeln 5 in SchlieJJrichtung vorgesehen unci dieses An- 
triebselement ist dabei ein zwischen den einander zugewandten 
Enden mehrerer Verschlussnadeln 5 bewegbarer, unterschiedliche 
Querschnitte aufweisender Verstellkorper . 

In den Ausf uhrungsbeispielen gemafi Fig, 2 bis 5 ist dieser Ver- 
stellkorper ein Konus 9 oder- Kegel oder dergleichen sich ver- 
jiingendes Element, das mit seinem zunachst kleineren Quer- 
schnitt zwischen die Enden der Verschlussnadeln '5 eingreift und 
durch ' seine eigene . axiale Verstellung diese, Enden der Ver- 
schlussnadeln und damit die Nadeln 5 selbst in radialer 
Richtung auselnander verschiebt, so dass sie gleichzeitig -in 
ihre SchlieBpositionen gelangen. Die Zeichnungen zeigen dabei 
jeweils diese SchlieJistellung. 

* Gemafi den Figuren 6 bis 11 kann der' Verstellkorper aber auch 
eine Nocken- oder Exzenterscheibe 10 sein, deren. Umfang sich 
von einer kleineren zu ^ einer grofieren Abmessung und umgekehrt 
verandert. In diesem Falle ist zum SchlieJien der Verschlussna- 
deln diese Scheibe aus der in Fig. 6 dargestellten Position 
beispielsweise im Urzeigersinn zu verdrehen, um die in Fig. 8' 
und 11 dargestellte Schlieiiposition' zu erreichen. Auch Fig. 9 
und 10 zeigt eine derartige Schlieliposition der Verschlussna- 
deln 5 . ' . - 

Zum- Verstellen des kegelf ormigen oder . Konuskorpers 9 dient ge- 


mail Fig, 2 bis 5 eine in axialer Richtung zentral innerhalb der 
Spritzgiefiduse 1 verstellbare Schub- und Zugstange 11, an deren 
Ende gemafi) Fig. 2 und 4 ein- ' Kolben 12 angreift, der in einem 
nicht naher dargestellten Zylinder durch ein Druckmedium be- 
aufschlagbar hin- und herverstellbar ist,. urn die Stange 11 und 
den daran befindlichen Konus 9 entsprechend zu verschieben. Es 
konnte aber auch jedes beliebige andere geeignete Antriebs- 
element an dieser Stange 11 angreifen. 

Zum Verdrehen der '^Nocken- oder Exzenterscheibe 10 dient eine 
zentral in der Sprit zgiefidtise 1 angeordnete Drehstange 13, an 
welcher eiri entsprechender Direhantrieb beliebiger Konstruktion 
■angreifen kann. . - . " 

Bei allfen Ausf lihrungsbeispielen ist vorgesehen, dass das Ge- 
hause 14 der Sprit zgiefiduse quer zu den Zuf iihrkanalen 4 unter- 
teilt ist und im Bereich- der Unterteilung elnen Warmeaus- 
gleichsspalt 15 hat. Dadurch kann erreicht warden, dass Warme- 
bewegungen von diesem Warmeausgleichsspalt 15 auf genommen wer-' 
den, also die Verschlussnadeln 5 ihre prazise Position trotz 
solcher Warmebewegungen behalten und auch nicht durch Warme- 
spannungen belastet werden.' 

Der Warmeausgleichsspalt 15 ist dabei in dem Gehause 14 zumin- 
dest im Bereich der Zufuhrkanale 4 abgedichtet, und zwar da- 
durch, dass im Bereich der Zufuhrkanale 4 Schiebehiilsen 16 an 
der AuJienseite oder gemali ' den Ausf lihrungsbeispielen im Inneren 
des jeweiligen Zuf lihrkanals " 4 ' angeordnet sind. Dadurch wird si- 
chergestellt , ' dass trotz dieses Warmeausgleichsspalts 15 der 
SpritzgieJiwerkstof f nicht aus den Zuf Iihrkanalen 4 austreten 
kann. 

Die ^ustrittsof f nungen 2 und die darin verschiebbaren Ver- 


schlussnadeln 5 ^ sind in alien Ausf uhrungsbeispielen in aus- 
tauschbaren Hlilsen 17 angeordnet, die in das Gehause 14 der 
Sprit zgieJiduse 1 - bevorzugt auswechselbar - eingesetzt sind. 
Dies erleichtert die , Montage vor allem auch der Verschlussna- 
deln 5 und deren Austausch im Falle von Verschleili. 

Die Verschlussnadeln 5 konnen jedoch auch jeweils von aulien in 
ihre in diesen Hulsen 17 bef indlichen Lagerstelle axial • einge- 
fuhrt und mittels einer an der Aulienseite anschraubbaren, die 
Miindung 6 der Austrittsof f nung 2 aufweisenden . Haltekappe 18 
festlegbar sein. Diese Anordnung erkennt man in -den Figuren 2 
bis 3 und in den Figuren 6 bis 8. Bei den anderen Ausf iihrungs;^ 
beispielen hingegen ist .eine solche Haltekappe 18 nicht vorge- 
sehen und die der Mundung 6 eritsprechende Off nung in die Form 3 
verlegt^ in die das entsprechende Verschlussende der Ver- 
schlussnadel 5 verschiebbar ist. 

Die Haltekappe 18 hat dabei noch eine weitere Funktion^ indem 
sie namlich die Verschlussnadel 5 an deren Querschnitt svergro- 
iierung 8 gegen ein ungewolltes Austreten , aus ihrer Lageriing 
hindern konnte, wahrend bei den Ausf uhrungsbeispielen ohne eine 
derartige Haltekappe' 18 ein entsprechender Gegenanschlag 19 fur 
die QuerschnittsvergroBerung 8 vorgesehen sein konnte. Tn 
beiden Fallen wird also die Verschlussnadel 5 in ihrer axialen 
Richtung derart festgelegtv dass die Verstellbewegung in 
Schlieiirichtung begrenzt und die Verschlussnadel 5 in radialer 
Richtung festgelegt ist. 

In den Ausf uhrungsbeispielen sind j'eweils zwei entgegengesetzt . 
orientierte Verschlussnadeln 5 vorgesehen, jedoch konnten in 
demselben Dusengehause 14 auch in derselben Ebene noch mehr 
derartige Verschlussnadeln ■ 5, beispielsweise drei oder vier 
Verschlussnadeln 5 vorgesehen und jeweils mit demselben An- 
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triebselement' beauf schlagbar sein, soweit es der Platz 'an den 
einander zugewandten Enden der Verschlussnadeln- 5 zulasst. 

Die Sprit zgieftdilse 1 fur Kunststoff mit wenigstens 2 nach ver- 
schiedenen Seiten und entgegengeset zt gerichteten " Austrittsof f - 
nungen. 2 ist nicht als offene SpritzgieJJduse ausgebildet, son- 
dern weist in den Austrittsof f nungen 2 jewe.ils eine Verschluss- 
nadel 5 auf ^ fur welche Verschlussnadeln 5 auch ein Antrieb zum 
Verstellen zumindest in die Schli'eiiposition vorgesehe,n ist. So- 
mit lasst' sich ein kalter Pfropfen an dem einer Form 3 zuge- 
wandten Ende der Austrittsof f nungen 2 ' vermeiden unabhangig da- 
von., ob die Verschlussnadeln diese Austrittsof f nungen 2 an ih- 
rer Miindung 6 vollstandig verschliefien Oder noch eihen minima- 
len Spalt. freilassen. . 

- /Ahspruche 


Anspriiche 


Sprit zgieBdiise (1) fiir Kunststoff mit wenigstens zwei in 
ihrem Endbereich nach verschiedenen Seiten gerichteten 
Austrittsof f nungen (2) zum Beauf schlagen verschiedener An- 
gussof f nungen und mit einem Zufiihrkanal (4) fur den Kunst- 
stoff zu den Austrittsof f nungen (2) , dadurch gekennzeich^ 
nel:^ dass die nach verschiedenen Seiten gerichteten Aus- 
trittsof f nungen (2) jeweils' einen Nadelverschluss mit 
einer in Richtung der Austrittsof fnung (2) verstellbaren 
. Verschlussnadel (5) sowie einen Antrieb zum Verstellen der 
Verschlussnadeln .(5) in deren Schlieliposition aufweist, 

Sprit zgieiiduse nach Anspruch 1,. dadurch gekennzeichnet , 
dass sie fur jede mit einer Verschlussnadel (5) versehene 
seitliche Austrittsof fnung (2) einen eigenen Zufiihrkanal 
(4) fur den Kunststoff aufweist und die Zufiihrkanale (4) 
aulierhalb der Mitte der Sprit zgieftduse (1) angeordnet 
sind. ' ' • . 

Nadelverschlussduse nach Anspruch 1 -oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet ^ dass die . Zuf uhr kanale (4) fiir den Kunststoff 
nahe den Enden ^der .einzelnen Verschlussnadel (5) vor den 
Miindungen (6) der Austrittsof f nungen (2) in diese ein- 
treten. 

Sprit zgielidiise nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet ^ dass die Austrittsof f nungen (2) und die in 
ihnen verschiebbaren Verschlussnadeln (5). etwa radial und 
insbesondere in der selben quer zur Langsmiittelachse der 
Spritzgielidriise (1) verlauf enden Ebene angeordnet sind. 

Spritzgielidiise nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 


gekennzeichnet , dass die Verschlussnadeln (5) der Aus- 
trittsof f nungen (2) - einen geitieinsamen • Ahtrieb zumindest 
zum Verschieben in ihre SchlieBposition haben. 

SpritzgieBduse ^ nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
. gekennzeichnet ^ dass die ' Verschlussnadeln (5) in Schlieli- 
richtung gesehen vor dem Eintritt des Zufuhrkanals (4) fur 
den .Kunststpff eine. QuerschnittsvergroBeru'ng (8) oder 
einen Bund oder dergleichen als Wirkflache fur den Spritz- 
giefidruck * zum Offnen der Verschlussnadel (5) haben und der 
in SchlieBrichtung wirkende Antrieb wahrend des Offnens 
der jeweiligen Verschlussnadel (5) ausschaltbar . und/oder 
iiberwindbar ist. 

Spritzgieliduse nach einem der Anspruche 1 bis 6^ dadurch 
gekennzeichnet, dass zum Verschieben der Verschlussnadeln 
(5) in Schliefisteilung Druckfedern und/oder mechanisch an 
den Verschlussnadeln (5) , insbesondere an ihrem der Aus- 
trittsof f nung abgewandten Ende ^ angreifende Verstellmittel 
vorgesehen sind. 

Sprit zgieliduse nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet dass ein gemeinsames Antriebselement zum 
Verstellen mehrerer oder aller Verschlussnadeln (5) in 
Schliefirichtung vorgesehen ist und dass dieses* Antriebs- 
element ein zwischen den Eriden mehrerer Verschlussnadeln 
(.5) bewegbarer, unterschiedliche Querschnitte aufweisender 
Verstellkorper, beispielsweise ein Konus (9), Kegel oder 
dergleichen sich verjiingendes Element oder eine Nocken- 
oder Exzenterscheibe (10) oder dergleichen ist. 

Spritzgiefiduse nach einem de.r Anspruche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet , dass zum Verstellen eines kegelf ormigen 
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Oder Konuskorpers (9) eine in axialer Richtung zentral 
innerhalb der Spritzgieliduse (1) verstellbare • Schub- und 
Zugstange (11) oder zum Verdrehen einer Nocken- oder Ex- 
zenterscheibe (10) eine zentral in der Sprit zgieftduse (1) 
angeordnete Drehstange (13) vorgesehen .ist . 

Spritzgieliduse nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet , dass das an den Verschlussriadeln (5) an- 
greifende Antriebselement derart mit diesen- gekuppelt und 
verbunden ist, dass die eine Bewegung zum Verschlie'Ben und 
die entgegengesetzte . Bewegung zum Zuriickziehen der Ver- 
schlussnadeln (5) in ihre Of f nungsposition dient. 

SpritzgieBdiise nach einem der vorstehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet , dass ihr Gehause^ (14) quer zu den 
Zuf iihrkanalen (4) fur den Kunststoff untert.eilt ist und im 
Bereich ^ der Unterteilung einen Warmeausgleichsspalt (15) 
hat • 

Sprit zgieftduse nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet , dass der Warmeausgleichsspalt (15) an dem 
Geh'ause (1/1) der Spritzgieliduse 'zumindest im Bereich der 
Zufuhrkanale (4) fur den Kunsts.toff durch einen Uber- 
lappung .Oder dergleichen abgedichtet ist. 

Spritzgieliduse nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet , dass • die zur Abdichtung des Warmeaus- 
gleichsspalts (15)- im Bereich der Zufuhrkanale (4) 
dienende Uberlappung durch Schiebehulsen (16), " insbe- 
sondere durch jeweils eine an der Inneriseite oder Aulien- 
seite des Zufuhrkanals (4) angeordnete Schiebehulse (16) 
gebildet ist . , . ^ 
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Sprit zgieBduse nach einem der Anspruche 1 bis 13,, dadurch 
gekennzeichnet , dass die im Zentrum des Diisengehauses (14) 
angeordnete Stange (11; 13) fiir den gemeinsamen Antrieb der 
Verschlussnadeln (5) rriit einem Dreh- oder Axialantrieb, 
insbesondere e'inem Kolben (12), einem Spindelantrieb oder 
dergleichen versehen oder gekuppelt ist. 

Sprit zgiefidiise .nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Austrittsof f nungen (2) urid die 
darin verschiebbaren Verschlussnadeln- (5) in in das Ge- 
hause (14) der Sprit zgiefidtise (1) eingesetzten und ge'ge- 
benenf alls ' austauschbaren Hiilsen angeordnet sind. 

Sprit zgielidiise nach einem der Anspruche 1 bis.' 15, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Verschlussnadeln (5) jeweils von 
auBen in ihre Lagerstelle axial einfuhrbar und mittels 
einer an der Auftenseite anschraubbaren, die Miindung (6) 
der Austrittsof fnung (2) auf weisenden Haltekappe (18) 
festlegbar sind. 

Sprit zgiefidiise nach einem der Anspruche 1 bis ■ 16,. dadurch, 
gekenhzei^chnej:, dass die Verschlussnadeln (5) in -die sie 
aufnehmende Hulse (17) vor deren Einsetzen in den Dusen- 
korper von der spateren Innenseite aus- einschiebbar und 
mittels eines Bundes, einer Querschnittsvergroliefung oder " 
dergleichen in axialer Richtung derart festlegbar sind, 
dass "die Verstellbewegung, in- SchlieBrichtung begrenzt und 
die Verschlussnadel (5) in • radialer Richtung festgelegt 
ist . . . ' 

Sprit zgieBdiise nach einem der Anspruche 1 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet , dass mehr als zwei Austrittsof f nungen mit 
darin verstellbaren Verschlussnadeln (5) an dem selben 
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Diisengehause (14) insbesondere in der selb.en Ebene ange- 
ordnet und mit dem selben Antriebselement in SchlieB- 
stellung bewegbar sind. 


/Zusammenfassung 


Zusaznmenf assung 

Die Spritzgieliduse (1) fur Kuniststoff rait wehigstens 2 nach 
verschiedenen Seiten und entgegengesetzt gerichteten Austritts- 
offnungen (2) ist nicht als offene Sprit zgiefiduse ausgebildet, 
sondern weist in den Austrittsof f nungen (2) jeweils eine Ver- 
schlussnadel (5) auf, fur welche Verschlussnadeln (5) auch ein 
Antrieb zum Verstellen zumindest in die Schliefiposition vorge- 
sehen ist. Somit lasst sich ein kalter Pfropfen an dam einer 
Form (3) zugewandten Ende der Austrittsof f nungen (2)" vermeiden 
unabhangig davon, ob die Verschlussnadeln diese Austritts- 
offnungen (2) an ihrer Mundung (6) vollstandig verschliefien 
Oder noch einen minimalen Spalt ffeilassen. • ' 

(Fig. 2) ' ' 
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